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A laundry treatment machine appliance, e.g. a washing machine or laundry dryer, has an appliance 
franne (2). a drum nnounted rotatingly in the frame (2) via a bearing shaft, and an electromechanical drive 
(4) driving the drum. The drive (4) consists of a drive part (10), which is connected to the drum torque- 
lockingly and features a magnetically effective rotor ring (8). The drive also comprises a sector stator 
(12) which extends only across a sub-sector of the rotor ring (8) periphery. This sub-sector is equal to or 
less than 80 deg. 



Abstract 



Data supplied from the esp@cenet database - 12 



® REPUBLIQUE FRANpAISE 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(l7) de publication : 

(a n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

N'' d'eareglstrennent national : 

Int Cl^ : D 06 F 37^0 



2 719 324 
95 04960 



DEMANDE DE BREVET D1NVENTI0N 



A1 



Date de depot : 24.04.95. 
@ Priorite : 27.04.94 DE 4414768. 



^3) Date de la mise h disposition du public de la 
demande ; 03.1 1 .95 Bulletin 95/44. 



16} Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preliminaire : Ce dernier n'a pas ete 
6tabli ^ la date de publication de la demande. 

^0) References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



@ Demandeur{s) : EBM ELEKTROBAU MULFiNGEN 
^ GMBH & CO. — DE. 



^2) lnventeur(s) : Reinhardt Wilhelm. 



@ Titulaire(s) : 



^4) Mandataire : Cabinet Moutard. 



^) Apparell de traftement du Ifnge utilisant un tambour a entraTnement direct electromotorise. 



fe7)La presents invention conceme un appareil pour le 
tranement du linge (1), tel qu'un lave-linge ou un seche- 
linge, comportant un bati (2), un tambour mont^ a I'lnterieur 
de ce b^ti de maniere rotative autour d'un arbre a palier, et 
un entraTnement (4) electromotorise qui entraTne ledlt tam- 
bour. L'entrainement (4) est constitue d'un rotor (10) dyna- 
miquement relle ou pouvant etre relle au tambour et pr6- 
sentant une bague d'indult (8) magnetlquement active, 
ainsi qu'un stator sectorise p2) ne s'etendant que sur un 
secteur partiel inferieur ou egal a ISC' du pourtour de la 
bague d'induit (8). 
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5 

APPAREIL DE TRATTEMF.NT DU LINGE UTILISANT UN TAMBOUR A 
ENTRAINEMENT DIRECT ELECTRQMOTQRI SE . 

10 

La presents invention concerne un appareil de 
traitement du iinge, tel qu'un lave-linge ou un seche- 
linge, comprenant un bati, un tambour monte rotatif a 
1 ' xnterleur de celui-ci grace a un ensemble arbre/paliers, 

15 et un dispositif d ' entrainement electromotorise qui 
entraine le tambour. 

Sur les versions d'appareils de traitement du linge 
habituellement utilisees jusqu'a present, le tambour est 
entraine par 1 ' intermediaire d'une transmission a 

20 courroie* A cet effet, une poulie d ' entrainement realisee 
sous forme d'une poulie a courroie est montee sur I'arbre 
d ' entrainement (ou 1 ' arbre a palier), exterieurement par 
rapport a l*espace reserve au tambour. Cette poulie 
d ' entrainement est entrainee par 1 ' intermediaire d ' une 

25 courroie, par un moteur electrique dispose dessous, Au 
moyen d*une demultiplication ou une surmultiplication 
prevue a cet effet, il est possible d'atteindre ainsi les 
couples d * entrainement necessaires. 

Toutefois, de norabreuses specifications prescrites a 

30 I'heure actuelle ne peuvent pas etre satisfaites de 
maniere suffisante a I'aide de la transmission mecanique a 
courroie. Ainsi, de nos jours, il est demande, par 
exempie, que la vitesse de centrif ugation actuellement a 
1600 tours/min. passe a 2000 tours/min. a I'avenir. En 

35 outre, on souhaite obtenir une diminution du bruit et des 
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vibrations, en eliminant la transmission par courroie. De 
meme, notamment, dans la perspective d'une economie 
d'energie, on s'ef force d'ameliorer le rendement, Avec les 
moteurs a commutateur utilises jusqu'a present, les pieces 
5 d'usure, notamitient les balais, atteignaient tout juste la 
duree de vie minimale exigee de 10 a 12 ans seulement- 

Pour cette raison, on a deja tente de prevoir des 
entrainements directs electromotor ises qui agissent 
directement sur l*arbre d ' entraxnement . Toutefois, a cause 

10 des couples eleves exiges, il est necessaire, dans ce cas, 
de prevoir des moteurs de tres gros volumes, sans meme 
prevoir des demultiplications quelconques. De ce fait, de 
telles solutions sont, d'une part, non rentables et, 
d * autre part, peuvent entralner des problemes 

15 d ' encombrement . 

La presente invention est basee sur le probleme de 
creer un entrainement, en particulier pour appareils pour 
le traitement du linge tels que seche-linges et lave- 
linges, qui est realise sous la forme d'un entrainement 

20 direct^ a 1 ' aide duquel, sous une version de construction 
simple, et de cout avantageux et d ' encombrements minimes, 
il est possible d'atteindre a tout moment, les couples 
requis distribues sur une plage tres large. 

Conformement a 1' invention, ce resultat est obtenu 

25 grace au fait que 1 ' entrainement comprend un rotor relie 
ou pouvant etre relie dynamiguement au tambour et qui 
presente une bague d'induit magnetiquement active, ainsi 
qu'un stator sectorise ne s'etendant que sur un secteur 
partiel, inferieur ou egal a 180" ( mecaniquement ) , du 

30 pourtour de ladite bague d'induit. Grace a cette 
configuration conforme a IMnvention, il est possible 
d'utiliser avantageusement , une bague d'induit de tres 
grand diametre, de sorte qu'en raison du grand rayon 
long levier), il est tres facile d'atteindre les 

35 couples requis (couple M = force F multipliee par bras de 
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levier, dans le cas present, rayon r de la bague 
d'induit ; M = F.r). Dans ce cas, conformement a 
1' invention, le stator sectorise prevu n*exige qu'un 
espace trds reduit pour sa mise en place, en particulier 
5 dans le sens axial. De par le grand rayon de la bague 
d'induit, on obtient, sur son pourtour, un espace 
disponible relativement important pour le stator 
sectorise, a 1 ' interieur duquel il est facile de mettre en 
place un moteur a haute polarite, dont la fabrication est 

10 peu onereuse. 

Conformement a 1' invention, il peut suffire de 
prevoir un seul stator sectorise dont 1 ' extension sur le 
pourtour est d' environ 90*" (mecaniquement ) , II est vrai 
qu'il peut etre avantageux, pour obtenir une charge plus 

15 reguliere, " symetrique en tout point " par rapport a 
l^axe de rotation, que le stator sectorise soit realise en 
deux stators partiels diametralement opposes I'un a 
1' autre, qui s'etendent dans ce cas chacun sur un secteur 
inferieur ou egal a 90" de la bague d'induit. Mais il est 

20 preferable que ces stators partiels s ' etendent sur un 
pourtour d' environ 45'' chacun ( mecaniquement ) • 

Conformement a 1* invention, le stator sectorise est a 
haute polarite. Si par exemple, dans un mode de 
realisation prefere de 1' invention, il est prevu que le 

25 stator sectorise s ' etende dans le sens du pourtour sur 
environ 90** avec 24 encoches, a cette zone feront face de 
preference 16 poles de rotor. Ceci a pour resultat la 
presence, sur la totalite de la zone du rotor de 360% 
d'un nombre de poles egal a 4 fois 16 = 64 p61es de rotor. 

30 Toutefois, 1 ' invention ne se limite aucunement a cet 
exemple concret- 

Le stator sectorise forme, ensemble avec la bague 
d*induit, un moteur a courant continu de preference sans 
collecteur, a commutation electronique. Quelques autres 

35 variantes sont decrites ci-apres ; par exemple, il peut 
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s'agir d'un moteur a champ radial ou d*un moteur a champ 
axial, la bague d'induit etant alors realisee sous la 
forme d'un induit: a aimant permanent. 

Dans une autre variante, le moteur peut aussi etre 
5 realise sous la forme d'un moteur a reluctance en serie. 
II est egalement possible de realiser le moteur sous la 
forme d'un moteur monophase ou triphase a induit en court- 
circuit, 

Le rotor supportant la bague d'induit est forme de 
10 preference d'une poulie d ' entrainement disposee a 
I'exterieur de I'espace recevant le tambour. Cette poulie 
d ' entrainement correspond done sensiblement a la poulie a 
courroie habituellement utilisee jusqu'ici. Cependant, il 
est possible sans sortir du cadre de 1' invention de 
15 realiser le rotor sous la forme d'un constituant direct du 
tambour ; dans ce cas, la bague d'induit est done 
directement fixee sur le tambour ou moulee sur celui-ci, 
et le stator sectorise est dispose alors au voisinage du 
tambour . 

20 Au moyen du moteur conforme a 1 ' invention, il est 

avantageusement possible de couvrir une plage tres 
importante de vitesses de rotation ; ainsi^ il est 
possible sans probleme d'obtenir des vitesses de rotation 
allant de 40 a 2000 tours/min. , et ceci avantageusement, 

25 avec presence garantie du couple d ' entrainement 
respectivement requis. 

Un mode d' execution de 1 ' invention faisant intervenir 
un moteur a courant continu sans collecteur sera decrit 
ci-apres, a titre d'exemple non limitatif, avec reference 

30 aux dessins annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en projection axiale des 
principaux composants d'un appareil pour le traitement du 
linge equipe d'un moteur conforme a 1' invention (sans la 
carcasse exterieure) ; 
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la figure 2 est: une vue lat^rale en direction de la 
fleche 2 de la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue d'un noyau de fer 
magnetiquement actif d'un premier exemple de realisation 
5 d'un stator sectorise conforme a 1 ' invention (moteur a 
champ radial) ; 

la figure 4 est une vue partielle du stator sectorise 
et de la bague d*induit correspondante, dans un premier 
exemple de realisation ou une premiere variante de 
10 1 ' enroulement ; 

la figure 5 est une vue analogue a cells de la figure 
4 dans une deuxienie variante de 1 ' enroulement ; 

la figure 6 est une vue partielle d*un deuxieme 
exemple de realisation du stator sectorise conforme a 
15 1' invention (moteur a champ axial) ; 

la figure 7 est une section transversale agrandie 
dans le plan de coupe VII-VIl de la figure 6 ; 

la figure 8 est une vue a plus grande echelle, en 
perspective d*une zone partielle de la figure 6 ; 
20 la figure 9 est une vue partielle en perspective du 

stator sectorise des figures 6 a 8, a I'etat d^monte de 
certaines pieces ; et 

la figure 10 represente une piece constituant une 
variante par rapport au mode de realisation de la figure 
25 9. 

Sur les differentes figures du dessin, les memes 
elements ont ete designes par les memes reperes 
numeriques • 

Les figures 1 et 2 representent , a titre d' exemple, 
30 les composants principaux d'un appareil de traitement du 
linge 1 ( lave-linge ou seche-linge ) . II s'agit la 
principalement d'un bati 2, d'un tambour monte rotatif 
dans ce bati grace a un arbre A palier et d'un 
entrainement electromotorise 4 qui entraine le tambour* Le 
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tambour n'est pas identifiable sur les figures du dessin 
car il se trouve dans un carter interieur 6, 

Comme il ressort en particulier de la figure 1, 
1 ' entrainement 4 conforme a 1' invention est cons-titue d'un 
5 rotor 10 relie dynaniiquement au tambour, et qui presente 
une bague d'induit 8 magnetiquement active, ainsi que d^un 
stator sectorise 12 s'etendant uniquement sur un secteur 
inferieur ou egal a 180'' (mecaniquement ) du pourtour de la 
bague d'induit 8. Dans le cas de I'exemple de realisation 

10 prefere represente, ie rotor 10 est realise sous la forme 
d'une roue d ' entrainement , laquelle est montee directement 
a 1 ' exterieur du carter interieur 6 sur 1 ' arbre 
d 'entrainement du tambour ♦ Toutefois, il est possible, 
sans sortir du cadre de 1* invention, de disposer la bague 

15 d'induit 8 directement sur le tambour ou au-dessus de 
celui-ci. Lc stator sectorise 12 est fixe sur le bati 2, 

Dans I'exemple de realisation represents, un seul 
stator sectoris^ 12 est prevu, dont 1* extension 
periph^rique est de preference d'environ 90''. En variante, 

20 il est possible de prevoir deux stators partiels d'une 
extension peripherique de preference egale a environ 45 
chacun, ces stators partiels etant alors diametralement 
opposes l*un a 1' autre par rapport a leur axe de rotation 
ou disposes S d'autres endroits quelconques du pourtour. 

25 Le stator sectorise 12 constitue, ensemble avec la 

bague d'induit 8, un moteur a courant continu de 
preference sans collecteur, ledit stator 12 etant excite 
par un circuit de commutation electronique (non 
represente). On genere ainsi, de maniere deja connue, un 

30 champ magn6tique tournant, qui a pour effet la mise en 
rotation magnetique de la bague d'induit. Cette bague 
d'induit 8 peut etre realisee dans ce cas sous la forme 
d'un induit a aimant permanent 14 a bague de court-circuit 
16 (voir figures 4 et 5), ladite bague de court-circuit 16 

35 pouvant etre moulee par exemple sur le pourtour exterieur 
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du rotor 10 ou encore y etre montee sous la forme d'une 
bague separee. Si le rotor 10 lul-meme est en une matie're 
magnetiquement conductrice, on peut aussi renoncer a la 
bague de court-circuit separee, ce court-circuit 
5 magnetique etant alors realise par le rotor 10 
magnetiquement actif. Les aimants permanents (ou une bande 
magnetique passante magnetisee de maniere adequate) sent 
fixes, par exemple par collage, sur la piece faisant effet 
de bague de court-circuit 16, 

10 En variante, il est possible de realiser le moteur 

sous la forme d*un moteur a reluctance en serie, la bague 
d'induit 8 utilisant alors un induit a reluctance. 

Une autre variante consiste a realiser le moteur sous 
la forme d'un moteur monophase ou triphase. Dans ce cas, 

15 la bague d* induit 8 est realisee de maniere habituelle 
sous la forme d'un induit en court-circuit. 

Conformement a 1' invention, le stator sectorise 12 en 
une ou deux parties est realise a polarites elevees. Dans 
ce cas, la bague d' induit 8 est egalement magnetisee a 

20 polarites elevees- De preference, le stator 12 et la bague 
d' induit 8 sont conform^s de telle sorte que, par rapport 
a la partie du pourtour recouverte respectivement par le 
stator 12, le nombre des poles du stator 12 et celui de 
1' induit 8 sont differents, a savoir le nombre des poles 

25 du stator 12 est de preference superieur a celui de la 
zone du pourtour de la bague d • induit 8 recouverte par ce 
stator* II est particulierement avantageux si, au 
voisinage d*un pole (un aimant) de la bague d' induit 8, se 
trouvent environ 1,5 poles du stator 12 (voir figures 4 et 

30 5). A titre d'exemple, cela signifie que sur une extension 
du stator dans le sens du pourtour de 90** au total, 
comportant 24 encoches de stator prevues, 16 poles 
rotoriques font face a cette zone d* extension. Sur 
1' ensemble de la zone rotorique de 1' induit, on obtient 

35 ainsi un nombre de poles rotoriques de 4 fois 16 =^ 64- 
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Bien entendu, il est egalement possible de prevoir des 
nombres d^encoches statoriques differents et des poles 
rotoriques ajustes de maniere correspondante • 

Dans le mode de realisation represente sur les 
5 figures 3 a 5, le stator sectorise 12 forme, ensemble avec 
la bague d'induit 8, un moteur a champ radial. A cet 
effet, le stator 12 presents un noyau de fer 18 represente 
sur la figure 3 a culasse de stator 20 en forme d'arc de 
cercle et dents de stator 22 sensiblement radiales, entre 

10 lesquelles sont placees respectivement des encoches 24. Le 
noyau de fer 18 est dans ce cas realise de preference sous 
la forme d'un paquet de tole a couches individuelles de 
lamelles de tole. La zone des dents 22 et des encoches 24 
du stator s'etend dans ce cas sur un pourtour d' environ 

15 90°, le noyau de fer 18 presentant toutefois de preference 
des sections 26 qui se prolongent des deux cotes, sur 
lesquels s'effectue la fixation sur le bati 2 (voir a cet 
effet figure 1). Ensemble avec ces sections 26, de 
preference non dentees, le noyau de fer 18 s'etend, de 

20 preference, sur un angle du pourtour d^ environ 120°. 

Sur les figures 4 et 5 sont representees deux 
variantes du mode d * enroulement . Conformement a la figure 
4, le stator sectorise 12 presente un enroulement 
unipoiaire 28 (impliquant les dents) c'est-a-dire que des 

25 spires d ' enroulement se trouvent egalement sur les dents 
22 du stator. En revanche, dans le cas de la figure 5, est 
prevu un enroulement radial 30, auquel cas la culasse 20 
du stator est enroulee dans les zones situees 
respectivement entre les dents 22 du stator (enroulement 

30 de la culasse ou enroulement sur la partie dorsale). Pour 
ces deux variantes d ' enroulement representees sur les 
figures 4 et 5, est represente a titre d'exemple un 
bobinage a trois conducteurs de phase. Toutefois, 
1' invention ne se liraite pas a cet exemple* 
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Dans le mode de realisation represente sur les 
figures 6 a 9, le stator sectorise 12 constitue, ensemble 
avec la bague d^induit 8, un moteur a champ axial, Dans ce 
cas, le stator 12 comprend plusieurs fers 34, en forme de 
5 C et portant chacun un enroulement 32, ces fers 34 etant 
disposes les uns derriere les autres , chacun formant un 
entrefer axial 36. Les aimants ou les segments aimantes de 
la bague d'induit 8, realisee dans ce cas sous la forme 
d'un disque circulaire, penetrant dans ces entrefer s 36 

10 (voir a cet effet notamment les figures 7 et 8). Les 
aimants sont maintenus sur la bague d'induit 8 par un 
element de fixation 50, Sur ce type de moteur, une bague 
de court-circuit est inutile. En consequence, dans ce cas, 
le moteur constitue par le stator sectorise 12 et la bague 

15 d'induit 8, se compose pratiquement de plusieurs moteurs 
individuels montes en serie, comme cela est represente sur 
la figure 8, en prenant pour exemple deux moteurs, Afin 
d'engendrer dans ce cas des couples aussi eleves que 
possible, les differents moteurs (fers 34 a enroulements 

20 32 ) sont j uxtaposes de maniere tres serree . Etant donne 
que cela n'est possible que d'une maniere limitee, a cause 
de la presence des enroulements 32, les fers 34 possedent 
de preference des epanouissements polaires 38 elargis. En 
meme temps, les fers 34 peuvent etre realises sous la 

25 forme de noyaux massifs, auquel cas les epanouissements 
polaires 38 peuvent ^tre formes par un usinage adequat de 
ces noyaux. Les fers 34 peuvent toutefois etre constitues 
aussi en forme de paquets de toles a lamelles, auquel cas 
les epanouissements polaires 38 elargis peuvent etre 

30 avantageusement formes par des replis bilateraux des 
parties terminales des toles placees respectivement a 
1 'exterieur . 

Par ailleurs, il est avantageux de maintenir les 
differents fers 34 avec les enroulements 32 dans un 
35 support 40 commun, en forme d'arc de cercle et constitue 
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de preference en matiere synthetique. Des exemples de 
realisation avantageux a cet effet sont representes sur 
les figures 9 et 10. Selon la figure 9, le support 40 est 
constitue d'une partie inferieure 42 et d'une partie 
5 superieure 44, ces deux parties formant en commun des 
logements de retenue 46 pour les fers embobines 34. De 
preference, dans ce cas, la partie inferieure 42 est 
reliee a la partie superieure 44 de maniere a ce que les 
fers se trouvent fixe entre ces deux parties, une liaison 

10 detachable pouvant alors etre prevue de maniere 
avantageuse (encliquetage ou boulonnage), Toutefois, il 
est egalement possible de prevoir une liaison non 
detachable par collage ou soudage. 

Sur la figure 10, est representee la seule partie 

15 inferieure 42 du support 40 dans une autre variante de 
realisation* La partie superieure est dans ce cas montee 
de maniere sensiblement symetrique par rapport a la partie 
inferieure representee et peut etre reliee a cette partie 
inferieure par exemple par des vis a inserer dans des 

20 per gages 52 • 

Dans un autre mode de realisation de 1' invention, il 
est prevu de couler tout autour du stator une masse en 
matiere synthetique ou en matiere isolante, la forme de 
cette masse etant modelee de maniere telle qu'elle 

25 constitue en meme temps le support et 1* element de 
fixation. Ce mode de realisation n'est pas represente sur 
les figures du dessin. 

Comme cela a deja ete mentionne, le moteur confortue a 
1* invention est commande de preference par un circuit de 

30 commutation electronique. A cet effet, pour la definition 
des temps de commutation, des capteurs de la position de 
rotation (non visibles sur le dessin) sont disposes sur le 
stator 12. 

11 doit etre mentionne enfin qu*un entrainement 
35 electromotorise 4 conforme a 1' invention, n'est pas 
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uniquement: approprie a un appareil pour le traitement du 
linge* L ' invention concerne done tres generalement un 
entrainement electromotorise 4 coniportant une bague 
d'induit 8 magnetiquement active et un stator sectorise 12 
5 s'etendant sur un secteur partial seulement du pourtour de 
cette bague d^induit 8. L* entrainement 4 conforme a 
1 * invention peut done etre realise en incorporant les 
particular! tes facultatives divulguees dans la presents 
demande de brevet. 
10 Par ailleurs, 1' invention ne se limite pas aux 

exemples d * application et de realisation concretement 
decrits, mais englobe aussi tous les modes de realisation 
a effet identique selon 1 ^esprit de 1' invention. 
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1. Appareil pour le traitement du linge (1), tel 
qu'un lavG-linge ou un seche-linge, comportant un bat:i 
(2), un tambour monte rotatif a 1 ' interieur de celul-c±, 

5 sur un arbre § palier, et un entralnement (4) 
electromotorise qui entraine ledit tambour, caracterise en 
ce que 1 ' entralnement (4) comprend un rotor (10) relie ou 
pouvant etre relie dynamiquement au tambour, et presentant 
une bague d'induit (8) magnet iquement active, ainsi qu*un 
10 stator sectorise (12) s ' etendant autour de la bague 
d'induit (8) sur un secteur partiel seulement, infer ieur 
ou egal a 180° de ce pourtour. 

2. Appareil pour le traitement du linge selon la 
revendication 1, caracteris6 en ce que le stator sectorise 

15 (12) est constitue de deux stators partiels disposes sur 
le pourtour de la bague d'induit (8), 1 ' angle total 
d' extension de ces deux stators etant inferieur ou egal a 
180*' . 

3. Appareil pour le traitement du linge selon I'une 
20 des revendications prec^dentes, caracterise en ce que le 

stator sectorise (12) est constitue de deux stators 
partiels opposes diametralement I'un a 1' autre, qui 
s'etendent chacun sur un secteur partiel de la bague 
d'induit (8) inferieur ou egal a 90°. 

25 4, Appareil pour le traitement du linge selon I'une 

des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
stator sectorise (12) est a polarite elevee. 

5* Appareil pour le traitement du linge selon I'une 
des revendications precedentes, caracterise en ce que le 

30 stator sectorise (12) constitue avec la bague d'induit 
(8), un moteur a courant continu sans collecteur, le 
stator sectorise (12) etant excite par un circuit de 
commutation electronique. 

6. Appareil pour le traitement du linge selon I'une 

35 des revendications precedentes, caracterise en ce que la 
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bague d/induit (8) est realisee sous la forme d'un induit 
a aimant permanent (14) comportant une bague a court- 
circuit (16), cette bague a court-circuit (16) ^tant 
formee de preference par une piece magnetiquement active 
5 du rotor (10). 

7. Appareil pour le traitement du linge selon la 
revendication 6, caracterise en ce que 1' induit a aimant 
permanent (14) presente une magnetisation a haute 
poiarite, tandis que, de preference a I'interieur de la 

10 zone du pourtour recouverte respectivement par le stator 
sectorise (12), le nombre des poles dudit stator sectorise 
(12) est different, notamment superieur, au nombre des 
poles de 1' induit (14), 

8. Appareil pour le traitement du linge selon la 
15 revendication 1, caracterise en ce que dans la zone d'un 

pole de 1 ' induit se sltuent environ 1,5 poles du stator. 

9. Appareil pour le traitement du linge selon I'une 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que le moteur 
est realise sous la forme d'un moteur a reluctance en 

20 serie, la bague d* induit (8) etant realisee sous la forme 
d'un induit a reluctance. 

10- Appareil pour le traitement du linge selon I'une 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que le moteur 
est realise sous la forme d'un moteur a courant triphase 

25 ou monophase a induit en court-circuit. 

11* Appareil pour le traitement du linge selon I'une 
des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
rotor ( 10 ) supportant la bague d ' induit ( 8 ) est realise 
sous la forme d*une roue motrice disposee a 1 ' exterieur 

30 d'un carter interieur (6) recevant le tambour. 

12, Appareil pour le traitement du linge selon I'une 
des revendications 1 a 10, caracterise en ce que le rotor 
(10) est constitue par le tambour, 

13. Appareil pour le traitement du linge selon I'une 
35 des revendications precedentes, caracterise en ce que le 
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stator sectorise (12) constitue, ensemble avec la bague 
d'induit (8), un moteur a champ radial, 

14. Appareil pour le traitement du linge selon la 
revendication 13, caracterise en ce que le stator 

5 sectorise (12) presente un noyau en fer (18) comportant 
une culasse de stator (20) en forme d'arc de cercle et des 
dents radiales (22) entre lesquelles sont situees des 
encoches respectives (24), 

15. Appareil pour le traitement du linge selon 1 ' une 
10 des revendications 13 et 14, caracterise en ce que le 

stator sectorise (12) presente un enroulement (28) 
unipolaire* 

16. Appareil pour le traitement du linge selon 1 ' une 
des revendications 13 et 14, caracterise en ce que le 

15 stator sectorise (12) presente un enroulement radial ou un 
enroulement en culasse (30), 

17. Appareil pour le traitement du linge selon 1 ' une 
des revendications 1 a 12, caracterise en ce que le stator 
sectorise (12) constitue, ensemble avec la bague d'induit 

20 (8), un moteur a champ axial. 

18. Appareil pour le traitement du linge selon la 
revendication 17, caracterise en ce que le stator 
sectorise (12) comprend plusieurs fers (34) supportant 
chacun un enroulement (32), disposes les uns derriere les 

25 autres dans le sens du pourtour, en forme de C, qui 
constituent un entrefer axial (36) dans lequel penetre la 
bague d^induit (8) en forme de disque circulaire. 

19. Appareil pour le traitement du linge selon la 
revendication 18, caracterise en ce que les fers (34) 

30 presentent des epanouissements polaires (38) elargis. 

20. Appareil pour le traitement du linge selon 1 * une 
des revendications 18 et 19, caracterise en ce que les 
fers ( 34 ) portant les enroulements sont maintenus dans un 
support commun (40) en forme d'arc de cercle, constitue de 

35 preference en matiere synthetique. 
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21. Appareil pour le traitement du linge selon la 
revendication 20, caracterise en ce que le support (40) 
est constitue d'une partie inferieure (42) et d'une partie 
superieure (44) et presente des logements support (46) 
pour les fers (34) portant les enroulements, la partie 
inferieure (42) et la partie superieure (44) etant reliees 
mutuellement, de preference de maniere detachable, en 
fixant entre elles les fers (34), 
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